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Al finalizar el curso el estudiante habra adquirido los siguientes conocimientos y/o habilidades:

Conocer la terminologia, metodologia y tecnologia del disefio y manufactura de productos asistida
por computador.

Aplicar los conceptos y las técnicas de manufactura al seleccionar, implementar, disefiar y evaluar un
sistema integrado de manufactura.

Adquirir experiencia en el uso de software y hardware empleado en la manufactura discreta de partes
y/o componentes.

PROGRAMA

[EN

N

. Ingenieria de disefio de productos

Concepto de producto. Desarrollo de nuevos productos. Ergonomia en el disefio. Ingenieria Asistida
por Computador (CAE). Disefio para la manufactura (DFM).

. Ingenieria de procesos

Distribucion de plantas para la manufactura de productos. Planeacion de los requerimientos de
espacio. Importancia de la planificacion de procesos. Seleccion de herramental de trabajo.
Introduccion a la Planificacidn de Procesos Asistida por Computador (CAPP): Sistemas Derivativos
y Generativos. Tecnologia de Grupos (GT): caracterizacion de productos y métodos para agrupar y
clasificar.

. Manufactura Asistida por Computador (CAM)

Definicion, descripcion y fundamentos de los sistemas de Manufactura Asistida por Computador.
Componentes del CAM. Dispositivos de entrada y salida. Integracion CAD/CAM.

. Sistemas de Control Numérico

Introduccidn, principios y clasificacion. El control numérico en la integracion de la manufactura.
Fundamentos y programacion del control numérico. Control Numérico Computarizado y Adaptativo.
Maquinas Herramientas de Control Numérico (MHCN). Componentes de las MHCN.




5. Robdtica Industrial

Introduccion a la Robdética Industrial. Clasificacion de robots seglin grado de complejidad, tipo de
configuracién y sistemas de impulsion. Integracion del Robot Industrial en la linea de produccion.
Programacion por reconocimiento de voz, ensefianza y repeticion, y lenguaje de programacion:
gestual y textual.

6. Sistemas de Manufactura Flexible (FMS)

Definicion, descripcion y fundamentos de los Sistemas de Manufactura Flexible. Consideraciones de
disefio de los Sistemas de Manufactura Flexible. Criterios para la implementacion de un Sistema de
Manufactura Flexible. Control computarizado de los Sistemas de Manufactura Flexible.

7. Control de productos

Dimensionamiento y tolerancias. Introduccion a la Metrologia Industrial. Conceptos basicos:
medicion, calibracion, certificacion y trazabilidad. Normas Internacionales de Calidad (1SO),
clasificacion segun nivel y contenido. Normalizacién en Venezuela: Fondonorma y Sencamer.
Maquinas de medicion por coordenadas como herramientas de control de procesos.

8. Manufactura Integrada por Computador (CIM)

Definicidn, descripcion y fundamentos de la Manufactura Integrada por Computador. Componentes
de la Manufactura Integrada por Computador. Desarrollo y evolucion de la Manufactura Integrada
por Computador. Bases de datos: elementos, uso e implementacion.

9. Arquitectura y herramientas usadas en CIM

Sistema de Informacion Administrativo (MIS), Planificacion de Recursos de Manufactura (MRP-11),
Sistema de Ejecucion de Manufactura (MES) y Sistema de control, supervision y adquisicion de
datos (SCADA). Introduccion a los PLC, Labview y SAP R/3, e integracion en la arquitectura del
CIM.
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